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ROHSTOFFE

4001 Ball Clay

HVA/PM - plastisches, feuerfestes Tonmehl,
hellbrennend. Erhéht die Plastizitat in Mas-
sen, GieBmassen und in Glasuren, vermin-
dert das Absetzen des Schlickers.

Aly03 2 SiO - 2 HyO - Mol-G. 258

Chem. Analyse in %:

SiO5 60,25; TiO5 1,31; Al,O3 34,41; Fe,03 1,06; CaO
0,14; MgO 0,30; K50 2,41; Nay0 0,11; Glihverlust 9,98.
Mahlfeinheit in %:

> 63 p - 1,5 Ruckstand.

Originalgebinde: 25 kg / 40 kg / 50 kg

4002 Bariumcarbonat Xn

FluBmittel fur seiden- bis matte Glasuren.
Mit Zink oder mit Strontiumcarbonat erreicht
man Kristallglasuren. Beguinstigt Tirkis und
Violett. Ein Zusatz von ca. 1% verhindert in
rot- und schwarzbrennenden Massen
Ausbliihungen. Solvay Qualitat.

BaCOgz - Mol-G. 198 (toxisch)

Chem. Analyse in %: max.
BaCOgz min. 99,0; SrO 1,40; Gesamt S(SO3) 0,60.

Mabhlfeinheit in %:
> 45 ym max. 1,0 Riickstand.

Originalgebinde: 25 kg

4003 Bariumsulphat

Blanc Fix -Ersatz fir Bariumcarbonat - s.o.
BaSO, - Mol-G. 233 (nicht toxisch), Solvay Qualitat.
Chem. Analyse in %:

BaSOy 99,0; Gluhverlust 0,05.

Mabhlfeinheit in %:

> 45 pum - 0,01

Originalgebinde: 25 kg

4004 Bentonit

Plastisches, quellendes Tonmehl. Stellmittel
in Glasuren bis 3% und als Plastifizierungs-
mittel fur Massen bis zu 5% Zusatz.
Aly03 * 4 Si0y - HyO - Mol-G. 528

Chem. Analyse in %:

Si0, 58,7; Al,03 19,3; Fey03 7,2; TiO, 0,5; CaO 1,5;
MgO 2,3; Nap0 0,1; K>0 1,7; Gluhverlust 8,5.
Montmorillonit min. 68; Quarz 10; sonst. Tonmin. 25.
Mahlfeinheit : fein

Originalgebinde: 50 kg

4040 Borax

FluBmittel fur niedrigschmelzende Glasu-
ren, wasserloslich. Fordert Verzahnung zwi-
schen Glasur und Scherben.

NayB 407 - 10 HyO - 101,10 Mol-G. 381,26

Chem. Analyse in %:
B,O3 36,90; NayO 16,10; Glihverlust 47,00.

Mahlfeinhelit in %:
>1,0mm -0,2; >0,5mm-18,0; >0,25mm-59,0; >0,1mm-92,0.

Originalgebinde: 25 kg

4005 Calziumborat

Wasserfrei. FluBmittel fir Glasuren. Vermin-
dert Spannungen und Ri3bildung zwischen
Glasur und Scherben (bis 10% Zusatz).

Ca0 - By03 - Mol-G. 125,31

Chem. Analyse in % / Spz. Gwt.:

Ca0+MgO 40-45; ByOg 55-60; WAK 85.10°;/ 2,74
g/t:m3

Mahlfeinheit in % D 90 : 43,5-53,5 pm

Originalgebinde: 25 kg

4006 China Clay

Englischer, plastischer Kaolin, weil3bren-
nend. In Glasuren bewirkt er besseres Haft-
vermogen, héhere Ritzharte und chemische
Widerstandsfestigkeit.

Aly,03 -2 SiOp - 2 HyO - Mol-G. 258

Chem. Analyse in %:
SiO5 50,0; Al,O3 35,0; Sonstiges 12,5; Gluhverlust <0,10.

Mahlfeinheit in %:
100< 53 pm.

Originalgebinde: 25 kg

4008 Cornish Stone

FluB fur Glasuren und Massen. Alternative
zum Feldspat.

Pegmatit

Chem. Analyse in %:

SiO, 72,90; AlyO3 14,93; Fe,03 0,13; NayO 4,00; K5O
3,81; CaO 2,06; MgO 0,09; TiO5 0,02; Gluhverlust 1,00.

Mahlfeinheit in %:
feingemahlen (aber oft klumpig).

Originalgebinde: 25 kg

4009 Cryolith

FluBmittel fur kristalline und rustikale
Glasuren. Fordert die Craquelébildung.
Kann zur kinstlichen Reduktion von
Glasuren bei Branden im Elektroofen ver-
wendet werden.

3NaF - AlFg

Chem. Analyse in %:

Na 30,5-31,5; Al 12-13; F > 53,0; SO4 0,5; Fex03 0,1;
SiO5 < 0,25; P5Og 0,03; Cl 0,1

Mahlfeinheit in %:

feingemahlen

Originalgebinde: 50 kg

4011 Dolomit weil3

Calzium-Magnesiumtrager. Mattierungsmit-
tel - Zusatze 10-15%.

CaCOg - MgCO3 - Mol-G. 184

Chem. Analyse in %:

Ca0 30,6; MgO 21,6; SiO, 0,04; Al,03 0,02; FeoO3
0,008; TiO, < 0,01; K5O < 0,01; NayO3 < 0,01; CaCO3
54,6, MgCOg3 45,3; Restbestand 0,4. Gluhverlust 47,30.
Mahlfeinheit in %:

< 63um; WeiRgrad R 457 - 82,2

Originalgebinde: 50 kg

4011A Dolomit

S. 4011. Zusatz fur Mattglasuren 10-15%.

CaCO3 - MgCOg3 - Mol-G. 184

Chem. Analyse in %:

Ca0 29,50; MgO 20,07; SiO; 3,18; S 0,02; Fey03 0,75;
AI203 0,64; Mn,03 0,05; K0 0,47; Gluhverlust 45,42.

Mabhlfeinheit in %:

<63 um 78,0;

Originalgebinde: 50 kg

4012 Feldspat Kali D 75

FluBmittel fur Steinzeugmassen, Glasuren
und Porzellan.

K0 - Al,03 6 SiO, - Mol-G. 556

Chem. Analyse in %:

SiO5 65,90; Al,O3 18,60; FeoO3 0,070; NayO 2,90;

K50 11,80; CaO 0,40; TiO5 0,002; Gluhverlust 0,14.
Mineralogische Analyse in %:

Kali-Feldsp. 72; Na-Feldsp. 23; Ca-Feldsp. 2; Na+Ca-
Felds. 25; Ges.Felds. 97; Quarz 2; Tonsubst. 1. SK-
Fallpunkt 10.

Mahlfeinheit in %:

100 < 64 pm
Originalgebinde:
4012 50 kg
4012A 25 kg

4015 Feldspat KN B 412

Flu? fiir Glasuren, Steinzeug und Porzellan.
K50 - Al,03 - 6 SiOy - Mol-G. 556

Chem. Analyse in %:

Si0, 66,00; AlyO3 18,50; Fe,03 0,080; NayO 2,80;

K20 11,50; CaO 0,30; MgO 0,060; Gluhverlust 0,15.

Mineralogische Analyse in %:

Kali-Feldsp. 70; Na-Feldsp. 24; Ca-Feldsp. 1; Na+Ca-
Felds. 25; Ges.Felds. 95; Quarz 3; Tonsubst. 1. SK-
Fallpunkt 10.

Mabhlfeinheit in %:

100<49 pm

Originalgebinde: 50 kg

4013 Feldspat Natron LF 90

FluBmittel fur Steinzeugglasuren, Stein-
zeug- und Porzellanmassen. Niedrigere
Schmelztemperatur als bei Kalifeldspat.
NayO . Al,03 . 6 SiOy - Mol-G. 524

Chem. Analyse in %:

SiO, 68,40; Al,O3 19,00; Fe,03 0,10; NayO 7,60;

K20 2,75; CaO 1,75; TiOy 0,004; Gluhverlust 0,20.
Mineralogische Analyse in %:

Kali-Feldsp. 15; Na-Feldsp. 65; Ca-Feldsp. 10; Na+Ca-
Felds. 75; Ges.Felds. 90; Quarz 5; SK-Fallpunkt 4a/5a.
Mahlfeinheit in %: 100% < 64 pm

Originalgebinde:

4013 50 kg

4013A 25 kg



4014 Feldspat LR 75

siehe 4013.
NayO . Aly03 . 6 SiO5 - Mol-G. 524

Chem. Analyse in %:
SiO, 69,00; Al,O3 17,50; FepO3 0,25; NayO 9,50;
K20 0,30; CaO 1,00; MgO 0,40; Gluhverlust 1,00.

Mineralogische Analyse in %:
Na-Feldsp. 81,0; Ca-Feldsp. 4,0; Na+Ca-Felds. 85; Ges.
Feldspat 85; Quarz 8; Tonsubst. 5; SK-Fallpkt. 4a/5a.

Mabhlfeinheit in %: 100< 64 um
Originalgebinde:

4014 50 kg
4014A 25 kg

4016 Fire Clay

OB 206/7 - feuerfestes Tonmehl fir kerami-
sche Massen (Baukeramik, Feuerfest etc.).
Erzeugt Specks u. Textur im Reduktions-
brand.

Aly03 . 2Si05 . 2Hy0 - Mol-G. 258 WAK (x10° °C) 4,6
Chem. Analyse in %:

S0, 56,5; TiO, 2,2; Al,03 36,9; FepO3 2; Ca0 0,2;

MgO 0,3; K0 1,8; Nay0 0,1; Glithverlust 11,3.
Mahlfeinheit in %:

> 63 um-Rickstand 0,5; Br.Schwund 9,8; Wass.Aufn.0,6.

Originalgebinde: 50 kg

4052 Flint

Eine Modifikation des Quarzes; siehe Quarz.
SiOy - Mol-G. 60

Chem. Analyse in %:

Si05 99,0; Al,03 0,3; FeoO3 0,05;

Mabhlfeinheit in %:

> 63 pm-Riickstand 0,5; Br.Schwund 9,8; Wass.Aufn.0,6.

Originalgebinde: 25 kg

4020 Kalkspat

FluBmittel fir Glasuren und Massen. Ver-
bessert in Steingutmassen den Glasursitz,
vermindert Haarrisse; Mattierungsmittel.
CaCO3 - Mol-G. 100

Chem. Analyse in %:

CaCOg 98,2; MgCO3 1,20; SiO5 0,4; Al,03 0,1; Fep03
0,06; SO3 0,005.

Mahlfeinheit in %:

<1pm9,1;< 2 pm 18,4; < 4 um 30,3; < 8 um 53,9; <
15 pm 75,6; < 30 pm 93,2; < 45 pm 99,8.

Originalgebinde: 25 kg / 50 kg

4021 Kaolin

Verbessert Glasurritzharte und chemische
Widerstandsféahigkeit. Wird als Trager von
Al>Og3 zur Einfuhrung in Glasuren verwen-

det.

Aly03 . 2SiO5 . 2H>0 - Mol-G. 258

Chem. Analyse in %:

SiO5 52,3; Al,03 32,4; Fex03 0,4; TiO5 O,6; K20 3,9;
NayO < 0,1; Gluhverlust 10,0.

Mahlfeinheit in %:

>45pum-0,5

Originalgebinde: 25 kg

Alles was der Topfer und Keramikkinstler braucht

4021A Kaolin calziniert

Calziniertes Kaolin fir Glasuren, Massen
und flr Porzellan. Zeichnet sich durch einen
hohen Weil3grad aus.

Aly03.2Si0p - Mol-G. 222

Chem. Analyse in %:

SiO, 49,6-51,6; AlyO3 33,1-35,1; TiOp <0,2; K0 2,5;
Nay0 0,03; MgO 0,4; Sonst.10,3; Glihverlust <1.
Mahlfeinheit in %:

<2pm-19.

Originalgebinde: 25 kg

4022 Knochenasche

FluR fiar Glasuren (Tribungsmittel) und
Massen (Knochenporzellan).

3Ca0 . Py05 - Mol-G. 310

Chem. Analyse in %:

Ca0 56,2; Po03 41,3; NayO 1,0; SioO 0,2; MgO 1,2;
Zn0 0,2; TiO 0,01; FeoO3 0,01; Al,O3 0,04; K50 0,01;
GV (115°C) 1,28; pH-Wert 11,0.

Mahlfeinheit in %:

80,00 < 15 pm.

Originalgebinde: 25 kg

4023 Kreide
GlasurfluR- und Mattierungsmittel.
CaCO3 - Mol-G. 100

Chem. Analyse in %:

CaCOg3 99,0; MgCO3 0,5; Fep0O3 0,06; HCI-unloslich. 0,3;
Feuchte < 0,20; ph-Wert 9,60.

Mahlfeinheit in %:

< 63 um - 88,0; < 40 um - 78,0.

Originalgebinde: 50 kg

4025 Lithiumcarbonat Xn

Starkes FluBmittel fir Glasuren. Erniedrigt
WAK der Glasur.

LioCO3 - Mol-G. 74

Chem. Analyse in %:

LioCO3 99,0; Fe,03 0,001; CaO 0,01; NayO 0,15; Cl
0,002; SO4 0,3; H0 (500°C) 0,5; HCI-Unisl. 0,015.
Mahlfeinheit in %:

100 < 200 pm

Originalgebinde: 20 kg

4026 Magnesiumcarbonat

Vermindert Haarrisse. Besitzt hohe Oberfla-
chenspannung (Schlangenhauteffekt). Ba-
sisch, gefallt, volumindse Pharma-Qualitat.
MgCO3 - Mol-G. 84

Chem. Analyse in %:

MgO 43,5; SiO4 0,2; Fe,03 0,002; Ca0 0,2.

Mabhlfeinheit in %: DIN 40 = 95% < 0,01 mm.
Originalgebinde: 25 kg

4045 Molochit
Calzinierte Kaolinschamotte. Erhoht die
Standfestigkeit in Porzellanmassen.

Mahlfeinheit in %:
gekornt

Originalgebinde: 25 kg

4027 Nephelin Syenit Altaflux

FluBmittel fir Steinzeugglasuren. Durch sei-
nen héheren Aluminiumgehalt besonders fir
Mattglasuren geeignet.

3Nay0.1Ky0 . 4 Al,03.8SiO5 - Mol-G. 472

Chem. Analyse in %:
SiO, 55,60; Al,O3 23,90; Fep03 0,10: NayO 7,90; Kp0
8,80; CaO 1,00; MgO < 0,10; BaO 0,30; SrO 0,40.

Mineralogische Analyse in %:
41 Mikrolin; 21 Albit; 38 Nephelin. SK-Fallpunkt n.b.

Mabhlfeinheit in %: 45 pm.
Originalgebinde: 50 kg

4028 Petalit

Lithiumfeldspat, erhoht thermische Belast-
barkeit der Glasuren und Massen.

LiAISi4010 - KF-0,5(Li»O . Al,03 . 8Si05) Mol-G. 306
Chem. Analyse in %:

Si0, 77,9; AlyO3 16,5; Fex03 0,05; LiOg 4,2; K20 0,26;
Ca0 0,11; MgO 0,04; TiO, 0,01; Nay0 0,7; PoOg 0,03;
Glihverlust 1,2.

Mabhlfeinheit in %:
> 75 pm - Rickstand 1,0.

Originalgebinde: 25 kg

4029 Quarzmehl W 10
SiO,-Trager in Glasuren und Massen. Er-

hoéht den Schmelzpunkt. Wichtigster Glasur-
bildner.

SiOy - Mol-G. 60

Chem. Analyse in %:

S0, 99,0; Al,03 0,3; Fe;03 0,05; CaO/MgO 0,1;
Nay0/Ko0 0,05; SiO3 <0,01; Gliihverlust 0,25.
Mahlfeinheit in %:

> 63 um - 6,0; >100 pm - 1,0; >125 pym - 0,5.
Originalgebinde: 50 kg

4029A Quarzmehl W 12
SiO,-Trager in Glasuren und Massen. Er-

héht den Schmelzpunkt. Wichtigster Glasur-
bildner.

SiOy - Mol-G. 60

Chem. Analyse in %:

Si05 99,0; Al,03 0,30; Fex03 0,05; CaO/MgO 0,10;
Nay0/K,0 0,05; SiO3 <0,01; Glihverlust 0,25.
Mahlfeinheit in %:

>40 um - 2,0; > 63 pm - 0,5; > 100 pm - 0,1.
Originalgebinde: 50 kg



ROHSTOFFE

4030 Siliziumcarbid

Erzeugt reduzierende Atmosphare in Gla-
suren. Zusatz bis 0,5%.
SiC - Mol-G. 40

Chem. Analyse in %:
SIC 91,0; Cprej 2: Sifrej 2: Ferej 0.5; Glih. Verlust < 2.

Mabhlfeinheit in %:
> 45um - Spuren, Dgq - 3-5 um.

Originalgebinde: 50 kg

4043 Sinterglasmehl

Verwendung in Massen, Giellmassen,
Engoben und Glasuren zum Herabsetzen
der Sintertemperatur.

Mabhlfeinheit in %:
fein gemahlen

Originalgebinde: 25 kg

4042 Soda calziniert

Hauptlieferant von Natriumoxid, vor allem in
Rakuglasuren. Kann auch als Verflussiger
mit Wasserglas verwendet werden.

NayCO3 - Mol-G. 106

Chem. Analyse in %:
NapyCO3 98,0; NaCl 0,3; NapSO4 0,03; CaO 0,02; MgO
0,01; Fep0O3 0,01. Calc. 98-100 % technisch.

Originalgebinde: 25 kg

4038 Spodumen

Aktiver FluR fur Glasuren, wie Petalit aber
héherer Li,O-Gehalt. In Massen erhéht es

die Resistenz gegen Thermoschock.
(Konzentrat)

Li»O . AlyO3 . 4Si0, - Mol-G. 372

Chem. Analyse in %:

LipO 7,6; SiO5 64,5; AloO3 26,5; Fe,03 0,07; CaO 0,05;
Na,0 0,15; K0 0,08; TiO, 0,01; POg 0,17; MnO
0,02; Gluhverlust 0,2.

Mabhlfeinheit in %:

Typ 212 pm > 500 pm - 0; > 212 pm - 4,0; > 75 pm - 80,0.
Originalgebinde: 50 kg

4031 Strontiumcarbonat

Vermindert Borschleier und Nadelstiche.
Erhéht den Glanz und die Glasurharte.
FluBmittel fir Glasuren oberhalb 1100°C.
SrCO3 - Mol-G. 148

Chem. Analyse in %:

SrCO3 98,0; BaO 1,9; CaO 0,17; NayO 0,03; FexO3
0,006.

Mabhlfeinheit in %:

> 45um - max. 1,0.

Originalgebinde: 25 kg

4032 Talkum

Wirkt der Haarrissigkeit  entgegen.
Verbessert Temperaturwechselbestandig-
keit bei Steinzeugmassen. Bildet opake
Mattglasuren.

3MgO . 4Si05 . HyO - Mol-G. 378

Chem. Analyse in %:
SiO5 48,0; MgO 29,0; Al,O3 10,0; Fey0O3 2,5; CaO 0,8;
Glihverlust (1050°C) 9,00.

Mahlfeinheit in %: > 63 um - Ruckstand max. 3,5
Originalgebinde: 50 kg

4032A Talkum weiss

Wirkt der Haarrissigkeit entgegen.
Verbessert Temperaturwechselbestandig-
keit bei Steinzeugmassen. Bildet opake
Mattglasuren.

3MgO . 4Si05 . HyO - Mol-G. 378

Chem. Analyse in %:

Si0, 46,0; MgO 31,0; AlyO3 10,5; Fe,0O3 1,9; CaO 1,1;
TiO5 3,9; K20 0,1; NayO 01; Gluhverlust (1050°C) 9,6.
Mabhlfeinheit in %:

> 40 pm - Rickstand max. 2,0.

Originalgebinde: 25 kg

4036 Tonerdehydrat

Aluminiumhydroxid. Erhoht die Ritzh&rte und
chemische  Widerstandsfahigkeit  der
Glasuren.

Al503 . 3H,0 - Mol-G. 156

Chem. Analyse in %:

AlyO3 65,0; Fe503 <0,02; SiO5 <0,02; NayO < 0,04,
Gliuhverlust 34,5.

Mahlfeinheit in %:
63 pm bis 45 pm - 10-35.

Originalgebinde: 25 kg

4037 Tonerde calziniert

Erhoht die Ritzharte und chem. Wider-
standsféhigkeit der Glasuren. Glasurmattie-
rungsmittel. Als Molochitschamotte erhoht
es die Standfestigkeit der Porzellanmassen.
Aly03 - Mol-G. 102

Chem. Analyse in %:

Al,03 min. 99,0; SiO5 O ,04; Fe,03 0,03.

Mahlfeinheit : fein

Originalgebinde: 25 kg

4033 Wollastonit

Verhindert Nadelstiche und ermdglicht
gutes AusflieRen der Glasuren; Mattie-
rungsmittel.

Ca0 . Si0y - Mol-G. 116

Chem. Analyse in %:

CaO 45,54; SiO, 50,98; Fe,03 0,29; Al,03 0,41; MgO
0,72; Nap0 0,19; K50 0,12; P05 0,11; SO3 0,05.
Glihverlust 0,91.

Mabhlfeinheit in %: > 75 um, Riickstand 1,00.

Originalgebinde: 25 kg

4034 Zinkborat

FluBmittel, verbessert die Verzahnung der
Glasur mit dem Scherben.
22Zn0. (BOy), .3 HyO - Mol-G. 178

Chem. Analyse in %:
Zn0 46,00; B,0O3 39,00; Gliihverlust 15,00.

Mabhlfeinheit in %:
> 75 pm - max. 0,20.

Originalgebinde: 25 kg

4035 Zinkoxid superbleifrei N
FluBmittel und Kristallbildner in Glasuren. Ab
20% Mattierungsmittel.

ZnO - Mol-G. 81

Chem. Analyse in %:
Zn0O 99,80; Hartsiegel superbleifrei - 4035

Mahlfeinhelit in %:
> 32 um - Riickstand 0,02.

Originalgebinde: 25 kg

4051 Zinnoxid

Tribungsmittel fur Glasuren, wirkt Haarris-
sen entgegen. Verbessert die Elastizitat der
Glasur. Englische Qualitat - Tego 39.

SnO, - Mol-G. 151

Chem. Analyse in %:
Sno, 99,90.

Mabhlfeinheit : feinst
Originalgebinde: 25 kg

4050 Zirkonsilikat

Tribungsmittel fur weiRe Glasuren. Wirkt
Haarrissen entgegen. (Kreutzonit super)
Zr0, . Si0y - Mol-G. 183

Chem. Analyse in %:

Zr0, 66,4; SiO5 32,5; AlyO3 0,7; Fe,03 0,07; TiO5 O,15.
Mabhlfeinheit in %:

100 < 8 pm, D50: 1,5 pm.

Originalgebinde: 50 kg



Farbende Rohstoffe

4061 Braunstein Xn

mit Eisen verunreinigtes Mangandioxid. In
Glasuren farbt es meistens braun. Alkalische
Glasuren werden braunviolett.

MnO, - Mol-G. 87 - 75%

Chem. Analyse in %:

MnOs 75,0; MnO 1,49; Fe,03 1,07; Al,O3 2,76; CaO
2,14;MgO 1,37; SiO5 8,75; BaO 1,23. (Mn 48,364; Fe
0,748)

Mabhlfeinheit in %: < 50 um - 90.

Originalgebinde: 25 kg

4061 Braunstein
4061A Braunstein

75% (90% < 50 um)
81% (90% < 40 um)

4076 Chromeisenstein

Naturliches Eisenchromat; Farbmittel fur
Engoben, Glasuren und Steinzeugmassen.
Seine Farbpalette reicht von grau tber braun
bis schwarz. Zusatze von 2-5%.
(Fe, Mg)O . (Cr Al),03 - Portachrom A 38

Chem. Analyse in %:
Crp03 45,0; Al;03 14,5; FeO 24,5; MgO 11,0; CaO 0,3;
MnO 0,25; Na0 0,4; SiO 3,0; TiO5 0,5.

Mabhlfeinheit in %: > 75 um - 0,01.
Originalgebinde: 25 kg

4075 Chromoxid

Erzeugt griine Farbtdne. Zugabe 1-3%. In
Zinn/Calziumglasuren erreicht man Pink.
Cry03 - Mol-G. 152

Chem. Analyse in %:
Cry03 99,0; SiOo/ AlyO3 0,15; Glithverlust 1000°C 0,4.

Mabhlfeinheit in %:
> 45 pm - 0,02; vorherrschende TeilchengroRe 0,3 pm.

Originalgebinde: 25 kg

4062 Eisenoxid rot 222

Farbung in Glasuren von honiggelb bis dun-
kelbraun bei Zusatzen von 1-8%.

Fe,O3 - Mol-G. 160

Chem. Analyse in %:
Fep03 90-96; SiO5/AloO3 4,00; Glithverlust 1000°C 1,0.

Mabhlfeinheit in %:
> 45 pym 0,10; vorherrschende Teilchengréfe 0,2 pm.

Originalgebinde: 25 kg

4063 Eisenoxid rot 140

Farbung in Glasuren von honiggelb bis dun-
kelbraun bei Zusatzen von 1-8%.

FeoO3 - Mol-G. 160

Chem. Analyse in %:

Fe,03 96-97; Si0,/Al,03 4,0; Glihverlust 1000°C 0,5.
Mahlfeinheit in %:

> 45 pm - 0,06; vorherrschende Teilchengréf3e 0,3 pm.

Originalgebinde: 25 kg

Alles was der Topfer und Keramikkiinstler braucht

4066 Eisenoxid rot 130

Farbung in Glasuren von honiggelb bis dun-
kelbraun bei Zusatzen von 1-8%.

Fe;03 - Mol-G. 160

Chem. Analyse in %:

Feo03 95-97; SiOo/ Al03 4,0; Glithverlust 1000°C- 0,6.
Mahlfeinheit in %:

> 45 pm - 0,06; vorherrschende TeilchengréBe 0,17 pm.

Originalgebinde: 25 kg

4064 Eisenoxid schwarz 316

Ergibt insgesamt etwas dunklere Verfarbun-
gen als Eisenoxid rot. Zusatze 1-5%. In
Steinzeugglasuren nicht brennstabil.

Fe304 - Mol-G. 232

Chem. Analyse in %:

Feo03 94-96; SiOo/Al,03 3,00; Glihverlust (1000°C)
4,00.

Mabhlfeinheit in %:

> 45 um 0,1; vorherrschende TeilchengroRe 0,3 pm.

Originalgebinde: 25 kg

4090 Eisenoxid 40

Naturliches, microfein gemahlenes rotbrau-
nes Eisenoxid, welches in Glasuren schéne
rotbraune Farbung ergibt. Gut mit anderen
Oxiden mischbar.

Chem. Analyse in %:
Fe,03 94-96; SiOo/Al,O3 3,00; Gluhverlust (1000°C)
4,00.

Mabhlfeinheit in %:
> 40 pm 0,1; vorherrschende Teilchengréf3e 0,3 um.

Originalgebinde: 25 kg

4080 Eisenhydroxid Ocker

Naturliches, gelbes Eisen fur Glasuren und
Massen.

Chem. Analyse in %: Fe,Og3 - HyO

Mahlfeinheit :  fein

Originalgebinde: 25 kg

4088 Eisenoxid grob

Grobgekdrntes Eisenoxid. Erzeugt feine,
braune Sprenkelungen in Glasuren. Mag-
netit.

Chem. Analyse in %: Fe,O3 94-96.

Mahlfeinheit :  gekornt.

Originalgebinde: 50 kg

4019 Ilmenit

Eisentitanat; in Glasuren fiihrt es zur Mat-
tierung, Kristallbildung und Beigefarbung. In
gekornter Form erzeugt es Sprenkel in Gla-
suren und Massen.
FeO.TiOp - Mol-G. 152

Chem. Analyse in %:
TiO5 54,00; Cry03 0,043; Fe (total) 30,20; FeO 23,00;
Fe,03 18,00; MnO 1,56; Al,03 0,80; SiO5 0,50.

Mahlfeinheit : Feines Pulver / gekornt
Originalgebinde: 25 kg / 50 kg

4019 limenit fein 25 kg
4019E llmenit grob 50 kg

4079 Kobaltcarbonat Xn

In Glasuren bewirkt es hell- bis dunkelblaue
Farbungen. Zugabe 0,2 - 5%.
CoCO3 - Mol-G. 120

Chem. Analyse in %:
Co 53,00.

Mabhlfeinheit: Feinstvermahlung
Originalgebinde: 20 kg

4065 Kobaltoxid Xn, N

In Glasuren bewirkt es hell- bis dunkelblaue
Farbungen. Zugabe 0,2 - 4%. Belgische
Ware.

CoO - Mol-G. 75

Chem. Analyse in %:
Co 72,00.

Mabhlfeinheit : Feinstvermahlung
Originalgebinde: 50 kg

4068 Kupfercarbonat Xn

Die meisten Glasuren werden grun gefarbt.
In Alkaliglasuren turkisblau, in Reduktion -
Chinarot-Glasuren.

Cu(OH), . CuCO3 - Mol-G. 221

Chem. Analyse in %:
Cu0 72,10; CO, 19,80; H0 8,10; Fe 0,004; CI 0,04.

Mahlfeinheit : Feines, hellgriines, rieselfahiges Pulver.
Originalgebinde: 25 kg

4067 Kupferoxid schwarz

Zugaben von 1-8% ergeben grine Farb-
tone, die bei Uberséttigung (oberhalb 8%)
ins Metallische Uibergehen. Sie kdnnen nicht
mit Gold bemalt werden und sind empfind-
lich gegen Anfassen (Flecken, die bleiben).
CuO - Mol-G. 79,50

Chem. Analyse in %:

CuO 99,24; Cu 79,27; Cuy0 < 0,5; CI 600 ppm; Pb 37
ppm; Zn 802 ppm; Fe 408 ppm; Cd in Spuren; Rickstand
0,14; Gluhverlust (600°C) 0,2.

Mahilfeinheit in %:

D10 4,0-9,0 um; Dgq 17,0-21,0 pm; Dgg 32,0-41,0 pm.

Originalgebinde: 25 kg



ROHSTOFFE

4069 Mangancarbonat

Zugabe von 0,25-5% ergibt beigen bis brau-
nen Farbton; in Alkaliglasuren pink.
MnCO3 - Mol-G. 115

Chem. Analyse in %:
MnCOg3 94,00 - entspricht Mn ca. 44,00; HoO 2,5; S 0,2;
MnO5 0,20; Spuren Ca0, Nay0, Ky0.

Mabhlfeinheit in %:
<74 pm - 90.

Originalgebinde: 25 kg

4071 Manganspinell

Zugabe von 0,25-5% ergibt beigen bis brau-
nen Farbton; in Alkaliglasuren pink.

Mn30y4 - Mol-G. 115

Chem. Analyse in %:
MnCOg3 94,00 - entspricht Mn ca. 44,00; HyO 2,5; S 0,2;
MnO, 0,20; Spuren CaO, Nay0, K50.

Mabhlfeinheit in %:
<74 pm - 90.

Originalgebinde: 25 kg

4077 Molybdéantrioxid Xn

Wird als Kristallbildner bis zu 2% eingesetzt.
MoO3 - Mol-G. 143,90

Chem. Analyse in %:
MoO3 80,0

Mahlfeinheit in %:
<74 pm - 100.

Originalgebinde: 50 kg

4081 Ammoniummolybdat Xn
Kristallférderer mit 0,5-4% in Glasur.
(NH4)gM0705.4H50 - Mol-G. 176,55

Chem. Analyse in %:
Mo-Molybdan 56,50.

Mabhlfeinheit : Kristallines Pulver
Originalgebinde: 50 kg

4070 Nickelcarbonat Xn, N
Farbung in grun, grau, blau und rot vor allem

in Zink-Bariumglasuren.
NiCO3 - Mol-G. 119

Chem. Analyse in %:
Ni-Gehalt 49,0.

Mahlfeinheit : Feinmahlung
Originalgebinde: 15 kg

4070E Nickelsilikat
Kennzeichnungsfreier Ersatz fur Nickeloxid
in Glasuren.

Chem. Analyse in %:
Ni-Gehalt 10,0.

Mahlfeinheit : Feinmahlung
Originalgebinde: 25 kg

4072 Rutil

Naturliches Titandioxid mit Eisen verunrei-
nigt. Mattierungs- und Kristallisationsmittel.
Farbt Glasuren mit 3-15% beigebraun.

TiO natirlich - Mol-G. 80

Chem. Analyse in %:

TiO5 84,5-97,0; ZrO5 1,0; Feo03 0,85-0,95; SiO5 0,9.
Mabhlfeinheit in %:

> 75 um - Ruckstand ca 3% - 4072

> 63 um - Riickstand ca 3% - 4072A

Originalgebinde: 50 kg

4072 Ruti-R2 80
4072A Rutil-R2 100

4074 Rutil grob

Naturliches Titandioxid mit Eisen verunrei-
nigt. Als Specks gekdrnt. Erzeugt Speckles
in Glasuren und Massen. Zugabe bis 10%.
TiOy naturlich - Mol-G. 80

Chem. Analyse in %:
TiO5 84,5-97,0; ZrO5 1,0; Fey03 0,85-0,95; SiO; 0,9.

Mahlfeinheit : gekornt.
Originalgebinde: 50 kg

4087 Rutilsand

Natdrliches Titandioxid mit Eisen verunrei-
nigt. Als Specks gekornt. Erzeugt Speckles
in Glasuren und Massen. Gleichmalige
Kornverteilung. Zugabe bis 10%.

TiOy natdrlich - Mol-G. 80

Chem. Analyse in %:
TiO5 84,5-97,0; ZrO, 1,0; Fe;03 0,85-0,95; SiO5 0,9.

Mabhlfeinheit : gekornt.
Originalgebinde: 50 kg

4073 Titandioxid

Mattierungs- und Kristallisationsmittel. Farbt
Glasuren mit 3-15% beigebraun. Verbes-
sert Saurebestandigkeit und vermindert
Rissbildung. Verandert oft die Farben.
(Synthetisch)

TiOy - Mol-G. 80

Chem. Analyse in %:

TiO, 99,30; Fe,03 0,06; SO3 0,07; P20 0,01.
Mahlfeinheit in %:

> 45 pm - Riickstand max. 0,04; Dgq in um 0,24-0,28.

Originalgebinde: 25 kg

4083 Wismutoxid

Kraftiges FluBmittel, ersetzt Blei aber ohne
dessen Giftigkeit. Erzeugt gelbe Glasurfar-
bung und férdert die Kristallbildung.

Bi - Mol-G. 209

Chem. Analyse in %:
Bi 88,70.

Mabhlfeinheit : feines gelbes Pulver
Originalgebinde: 50 kg

4085 Wismutnitrat

Bevorzugt als Lusterforderer bei Herstellung
von Luster und Edelmetallpraparaten. Wird
auch als solches beim Raku verwendet.
Bi(NO3)3 . 5 HyO - Mol-G. 485

Chem. Analyse in %:

Mabhlfeinheit : kristallines Pulver.
Originalgebinde: 50 kg

4082 Wolframoxid

Wolframsaure, Hartmetall-Qualitat. Kristall-
forderer, wird mit 0,5-3% der Glasur zuge-
setzt. Erzeugt leichte Gelbfarbung in Gla-
suren.

WO3 - Mol.G. 232

Chem. Analyse in %:
WO3 99,50 Hartmetallqualitat.

Mabhlfeinheit : feinstes Pulver.
Originalgebinde: 25 kg

Effektbildner

Metallglitzerpigmente

Effektgebende Pigmente zum Einrthren in
Glasuren und Engoben. Je nach Art der
Glasur und der Kérnung des Metallglitzer-
pigmentes kénnen metallisch glanzende
Punkteffekte entstehen. Zugabemengen lie-
gen bei ca. 10-15 %.

Mahlfeinheit :

15090 Kornung fein

15092 Kérnung mittelfein 6/1
15093 Kérnung mittelgrob 1/2
15094 Koérnung grob 2/4

Effektgranulate

Effektgebende Granulate zum Einrtihren in
Glasuren in verschiedenen Farben. Ergeben
groRere Farbeffekte. Die Zugabemengen lie-
gen bei ca. 1-10 %.

15059 Granulat transparent
50180 Granulat weif3
50400 Granulat blau

50170 Granulat rotbraun
Specks

Zum Einrthren in Glasuren in verschiede-
nen Farben. Die Zugabemengen liegen bei
ca. 1-10 %.

50020 Kobaltblau 50320 Braun

50080 Braun 50340 Braun
50070  Rotbraun
50150  Grin



Gesteinsmehle

Gesteinsmehle werden als Mattierungs- und
Farbzusatze in Steinzeugglasuren verwen-
det. Mit FluBmittel versetzt, kdnnen sie zum
Schmelzen gebracht werden und schone
Glasuren erzeugen.

4101 Basaltmehl

Wird als Mattierungs- und Farbzusatz in
Steinzeugglasuren verwendet.

Chem. Analyse in %:
SiOp 43,81, Al,03/TiO, 22,90, NayO 2,56, KO 1,30,
Fey03 11,46, CaO 10,24, MoO 4,71, SO3 0,18, GV 2,11.

Mabhlfeinheit : fein gemahlen.
Originalgebinde: 50 kg

4102 Basaltspots
Erzeugt in Glasuren und Steinzeugmassen
braune punktartige Effekte.

Chem. Analyse in %:
SiOp 43,81, Al,03/TiO, 22,90, NayO 2,56, KO 1,30,
Fe;03 11,46, CaO 10,24, MgO 4,71, SO3 0,18, GV 2,11.

Mahlfeinheit : gekornt.
Originalgebinde: 50 kg

4103 Labradorit

Einsetzbar als calziumhaltiger Rohstoff fur
Steinzeugglasuren.

Chem. Analyse in %:

SiO5 56,90, Al,O3 26,80, NayO 5,90, K50 0,80, FeoOg
0,30, CaO 7,80, MgO 0,30, GV 1,20.

Mahlfeinheit : fein gemahlen.

Originalgebinde: 50 kg

4104 Lavamehl

Einsetzbar als Mattierungsmittel fur dunkle
Steinzeugglasuren.

Chem. Analyse in %:

SiOp 44,81, Al03/TiOy 16,1, NayO 2,00, Kx0 2,70,
Fe;03 11,15, CaO 11,60, MgO 9,61, GV 0,70.
Mabhlfeinheit : fein gemahlen.

Originalgebinde: 50 kg

4108 Granitmehl

Feldspatgestein, erdbraun. Erzeugt kleine
dunkelbraune bis schwarze Sprenkel in
Glasuren und Engoben. Die Zugabemenge
liegt bei ca. 1-15%.

Chem. Analyse in %:

Mahlfeinheit : gekornt.

Originalgebinde: 25 kg

Alles was der Topfer und Keramikkunstler braucht

Tonmehle

4200 Weiss fett WTF

Fett, hellorennend. Anwendungsbereiche:
Steingut, Steinzeug, Engoben etc. Hohe
Plastizitat und gute Trockenbruchfestigkeit.

Chem. Analyse in %:

SiO5 68,65; Al,O3 25,48; TiO5 1,40; Nao0 0,09; K20 2,69;
Fe»03 1,04; CaO 0,21; MgO 0,43; Gliihverlust 7,90.
Mahlfeinheit in %:

> 63 pm Riickstand 2,0. Trockenschwindung 4,3%
Brennschwindung 7,0%, Wasseraufnahme 0,3% - 1200°C
Brennschwindung 6,5%, Wasseraufnahme 4,0% - 1140°C

Originalgebinde:

4200 50 kg
4200-25 25 kg

4200H Weiss halbfett WTH

Halbfett, hellbrennend. Anwendungsberei-
che: Sanitér, Steinzeug, Engoben etc. Gute
rheologische Eigenschaften.

Chem. Analyse in %:
SiOy 67,60; AlpO3 21,00; TiOy 1,30; NayO 0,20; KoO
2,70; Fe,0O3 1,00; CaO 0,20; MgO 0,50; Gluhverlust 7,80.

Mahlfeinheit in %:

> 63 um Ruickstand 4,0. Trockenschwindung 4,5%
Brennschwindung 6 %, Wasseraufnahme 1,5% - 1200°C
Brennschwindung 1,3%, Wasseraufnahme 11,5% - 1140°C

Originalgebinde:

4200H 50 kg
4200H-25 25 kg

4201 Weiss mager WTM

Westerwalder Magerton. Anwendungsbe-
reiche: Baukeramik, Steingut, Steinzeug.

Chem. Analyse in %:

SiO5 80,05; Al,O3 15,54; TiO5 1,48; Nao0 0,15; K20 1,60;
Fe»03 0,61; CaO 0,19; MgO 0,25; Gliihverlust 4,70.
Mahlfeinheit in %:

> 63 um Rickstand 5,0.

Brennschwindung 0,2%, Wasseraufnahme 13,5%

Originalgebinde:

4201 50 kg
4201-25 25 kg

4207 Spezialgiefldton weiss 132/|
Halbfett, sehr hellbrennend, guter
Glasursitz, Sinterung 1170-1200°C.
Verwendung fiir hellbrennende GieBmas-
sen, Steinzeug und Engoben.

Chem. Analyse in %:

Si0, 72,2, Al,03/TiOy 19,20, NapO 0,90, Ky0 3,60,
Fe,03 0,50, Ca0 0,10, MgO 0,40, GV 3,3.

Mahlfeinheit : fein gemahlen.
Originalgebinde: 50 kg

4210 Gelb 159/G

Ab 1200°C als Steinzeugglasuren-Rohstoff
verwendbar. Mit anderen Zuschlagstoffen
kann man schéne Glasuren herstellen.

Originalgebinde: 50 kg

Tonmehle

4211 GelbrotTR

Gelbrotbrennender Ton zur Verwendung in
Engoben oder auch als Beimischung zu
weifl3en Tonen und Massen.

Chem. Analyse in %:
SiOy 69,6; Al,O3 23,9; TiO 2,7; NayO 0,1; K20 0,2;
Fe03 3,3; Ca0 0,1; MgO 0,2; Gluhverlust 7,8.

Originalgebinde: 50 kg

4202 Rot fett RTF

Rotbrennender Ton mit hoher Plastizitat und
hohem Eisengehalt, frihsinternd. Anwen-
dung: Bau- und Feinkeramik.

Chem. Analyse in %:

SiO5 59,49; Al,03 23,45; TiO5 1,27; Nap0 0,01; K»0 2,95;
Fe»Og3 11,96; CaO 0,29; MgO 0,59; Gluhverlust 7,53.
Mahlfeinheit in %:

> 63 pm Riickstand 0,8. Trockenschwindung 5,0%

Originalgebinde:

4202 50 kg
4202-25 25 kg

4204 Kreuzton rot RTK

Rotbrennend, halbfett, hervorragende Giel3-
fahigkeit, fruhsinternd, guter Glasursitz
(Engoben, Steingut und rote GielBmassen).

Originalgebinde: 50 kg

4208 Odenwalder 84-RF

Siegellackrotbrennend, halbfett, hervorra-
gende GielRfahigkeit, frihsinternd, guter
Glasursitz (Engobe, Steingut, GieBmasse).

Originalgebinde: 50 kg

4209 Rot halbfett 178-RI

Ziegelrot- bis dunkelrotbrennend, halbfett,
plastisch, gut drehbar (Kunstkeramik).

Originalgebinde: 50 kg

4205 Albany Slip

Ab 1200°C als Steinzeugglasuren-Rohstoff
verwendbar. Mit anderen Zuschlagstoffen
kann man schéne Glasuren herstellen.

Originalgebinde: 25 kg

4212 Manganton MT

Zum Einfarben von Engoben und
Tonmassen. Brennbereich 1000-1100°C

Originalgebinde: 50 kg
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FRITTEN

Name
Best. Nr. Tg DEP HKP Mol- WAK
Produkt Segerformel gew. Verwendung
Nr. Angaben in Mol °C °C °C g/mol *107 K1
BLEIFREI
Alkalifritte
; Verwendung fiir Raku Glasuren mit verschiedenen
1003 0,30 Ca0O 0,03 AlL,O, 2,40 SiO, 503 750 217 141 Zusammensetzungen - von transparent, Gber matt
M 1233 0,40 Na,O bis zu Effektglasuren und als Effektcraquelé -
0.30 K.O Schicht in Schalen. Verwendung auch zur
! 2 Herstellung von Glasuren, die keine Borséure ent-
Alkaliborsilikat halten sollen.
1005 1,00 Na,O 3,00 SiO, 540 580 760 382 95
Verwendung fur alkalische Glasuren, wie z.B.
e e th, 290 Aventurin und Rakuglasuren.
Erdalkaliborsilikat
1006 0,70 CaO 0,25 Al,O, 2,00 SiO, 630 830 1080 76
D 90368 0,20 Na,O 0,20 B,0O,
0,10 MgO Universell einsetzbare Fritte.
Bariumsilikat
1008 1,00 BaO 0,40 AI203 1,70 Si02 325 74 Verwendung fur matte Glasuren mit glatter
F 37048 Oberflache, oder als Ersatz fur das giftige
Bariumcarbonat.
Alkaliborsilikat
1009 0,70 Na,0 0,20 Al,O,4 4,00 SiO, 530 590 750 379 80
F 37080 0,10 CaO 0,60 B,O, Verwendung fiir transparente, glanzende Glasuren
0.20 MO und Rakuglasuren, oder in Kombination z.B. mit
i 9 1008 fur matte Glasuren.
Alkalizinkbor
1012 0,35 K,0 0,35 AI203 3,16 Si02 655 70 Getribte  Glanzfritte  mit  einer  hohen
M 15098 0,28 CaO 0,16 3203 Oberflachenspannung. Je nach Zuschlagstoffen
028 ZnoO erzielt man glanzende bis matte Glasuren. Bei
! ) Verwendung mit der Fritte 1008 und anderen
0,09 Li,O Zusétzen erreicht man gute Effektglasuren.
Natriumborsilikat
1014 1,00 NaZO 3,00 Si02 514 685 780 382 85 Verwendung fir bleifreie, alkalische Glasuren mit
D 90158 2,00 B,O4 verschiedenen Zusammenstellungen - von trans-
parent, Uber matt bis zu Effektglasuren. Vor allem
fir Rakugl .
Zinkbariumsilikat A
1016 0,45 BaO 0,10 ALO4 1,30 SiO, 555 835 990 201 103
D 90420 0.45 ZnO Zur Entwicklung von seidenmatt bis matten
0’10 RO Glasuren geeignet.
Calziumborat
1018 1,00 CaO 0,11 Al,O4 0,15 SiO, 660 77 Diese Fritte ist ein wichtiger Bortrager. Als Zusatz
M 9152 1.00 B.O zu anderen Fritten erhéht sie den Glanz. Als Fritte
’ 273 zur Entwicklung von Rakuglasuren geeignet.
Alkaliborsilikat
1023 0,60 QaO 030 Al,04 2:20 SO, 555 740 970 70 Zur Entwicklung von matten Effektglasuren geeig-
D 90428 0,10 Li,O 0,20 B,0O, net.
0,20 zZnO
0,10 RO
Alkaliborsilikat
X Verwendung fir bleifreie, alkalische Glasuren mit
1025 0,45 NaZO 0,20 A|203 1,80 S|02 455 645 740 150 verschiedenen Zusammenstellungen - von trans-
D 90167 0,45 K,O 0,60 B,Og4 parent, (ber matt bis zu Effektglasuren. Vor allem
0.10 CaO fur Rakuglasuren.
DEP: Dilatometrischer Erweichungspunkt WAK: Warmeausdehnungskoeffizient

HKP:  Halbkugelpunkt




Alles was der Topfer und Keramikkunstler braucht

Name

Best. Nr. Tg DEP HKP Mol- WAK

Produkt Segerformel gew. Verwendung
Nr. Angaben in Mol °C °C °C g/mol *107 K1

Natriumborsilikat

1027 1.00 Nazo 3.05 SiOz 680 384 95 Fritte zur Erhdhung des WAK in Glasuren, als
’ ' FluRmittel in Engoben oder zur Herstellung von
F 37001 2,00 8203 Rakuglasuren.

Alkaliborsilikat

1028 0.20 NaZO 0.15 A|203 200 Si02 560 240 119 Fritte mit hohem WAK. Verwendung in Glasuren
’ ' 1 zur  Erhéhung des WAK  sowie  fir
M 6640 0,50 K,0 0,30 B,04 Craqueléglasuren.
0,30 ZznO
Zinkfritte
1029 0,08 Na,0O 0,09 Al,O4 0,68 SiO, 690 72
FM 5021 0,10 CaO 0,07 Bzos Verwendung als Ersatz fur Zinkoxid in Glasuren
0,51 ZnO oder zur Herstellung von matten Glasuren.
0,05 Li,O
0,10 K,O
0,16 MgO
BLEIHALTIG
Bleimonosilikat T
1000 1,00 PbO 1,00 Sio, 440 470 695 283 90 Verwendung fir bleihaltige Glasuren mit verschie-
D 90001 denen Zusammensetzungen - von transparent,

Uber matt bis zu Effektglasuren.

Bleiborsilikat T

1001 0,45 PbO 0,15 Al»,Og3 1,75 SiOy 603 740 257 67 v g - - N
‘erwendung fir bleihaltige Glasuren mit verschie-

M74 0,40 Ca0 045 By03 denen Zusammensetzungen - von transparent,

0,30 Ky0O liber matt bis zu Effektglasuren.

Bleiborsilikat T

1002 1,00 PbO 0,50 SiOZ 495 358 73 Verwendung fir bleihaltige Glasuren mit verschie-

M 460 1,50 B,O3 denen Zusammensetzungen - von transparent,

Uber matt bis zu Effektglasuren.

Bleizinkbariumsilikat T

1004 0,10 PbO 0,10 AI203 1,00 Si02 > 870 203 119
M 4067 0,50 BaO N - T
Verwendung fiir bleihaltige Glasuren mit seiden-
0,30 Zn0 matter bis matter Oberflache.
0,10 K,O
Bleialumosilikat T
1010 1,00 PbO 0.14 Alzos 1,03 Si02 \étleer;?gz?igaﬂgn\./vm Fritte 1000, aber mit geringerer

RS 1847
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SONSTIGE HILFSMITTEL

Impragnierungsmittel

Niedrig gebrannte Tongefaf3e sind nach dem
Brand oft noch undicht. Um dies zu behe-
ben, wird ein Dichtungsmittel verwendet.

1128 Dichtungsmittel Terracotta

Es ist ein I6sungsmittelfreies und biologisch
abbaubares Material speziell zur Hydropho-
bierung von Terracotta jeder Qualitat geeig-
net. Es behalt das naturliche Aussehen und
erzeugt keine Farbveranderung. Hat keinen
Flammpunkt und enthélt keine toxischen
Abspaltprodukte. Es ist durch Zugabe um-
weltfreundlicher Wirkstoffe gegen den Befall
durch Mikroorganismen speziell geschitzt.
Es ist eine Emulsion eines modifizierten,
reaktiven Siloxans, die wesentlich die
Frostresistenz der behandelten Materialien
erhoht. Verhindert das Ausbliihen Idslicher
Salze, vermindert Moos- und Algenbewuchs
und die Atmungsaktivitét bleibt erhalten.

Es ist eine anwendungsfertige, wassrige
Emulsion, die auf sauberem und lufttrocke-
nem Untergrund durch Sprihen, Tauchen,
Fluten und Pinselauftrag auf das Material
appliziert wird. Sie zeichnet sich durch eine
hervorragende Abdichtung aus. Nur bei sehr
undichtem Scherben soll man den Vorgang
2-fach wiederholen. Das Abdichten kann auf
Innen- und AuBenwénden des Gefalies
erfolgen.1 | VE.

1133 Dichtungsmittel 2000

Gleiche Eigenschaften wie Dichtungsmittel
Terracotta, aber speziell fur den pH-neutra-
len Untergrund zur Impragnierung von
Natursteinen wie Speckstein, Marmor,
Granit, Schiefer und Sandstein. Gleichzeitig
verwendbar fur Figuren, Ornamente aus
Beton- und ZementguR. Es ist eine Emulsion
eines oligomeren Siloxans. Gewahrt kleb-
freie Oberflache mit hoher Eindringtiefe.
11VE.

1129 Resistenzwachs

Dient zum Abdecken von Flachen, die nicht
glasiert werden sollen. Benutzung zur
Bemalung nicht gebrannter Glasuren, um
Ausspardekoration zu erzielen. Das ge-
schriihte Gefal wird z.B. mit farbiger Glasur
Uiberdeckt, dann mit Pinsel oder Tjanting mit
Resistenzwachs bemalt und mit einer ande-
ren Glasur ganz oder teilweise tberzogen.
Nach dem Brand kommt die gesamte
Zeichnung in der Farbe der unteren Glasur
heraus. VE 250 ml oder 5 I.

1129 250 ml
1129-5 5 |l

1144 Revultex Peel Maske

Arbeitstechnik &hnlich wie bei 1129.
Ausnahme: Die flissig aufgetragene Schicht
trocknet aus und muf3 vor dem Brand als
elastische Haut abgezogen werden. Nach
Gebrauch gut verschlieBen. Wird auch beim
Glasieren verwendet, um GefalRbdden vor
Glasurresten beim GieBen zu schutzen.
Verpackungseinheit 250 ml oder 1 I.

1144 11
1144-1

250 ml

1130 Steinbildhauerfluat

Ist eine wachshaltige Schutz- und Pflege-
Steinpolitur, gebrauchsfertig und schnell-
trocknend. Der Farbton des Untergrundes
wird vertieft und die Flache vor Verschmut-
zung geschitzt. Durch Polieren entsteht
Hochglanz. Verwendung fiir gebrannten,
unglasierten Ton, Speckstein, Marmor,
Granit und andere Steinarten, die poliert
werden sollen. Nur fir Innenrdume verwend-
bar. 1 | VE. Xn

Panzerkleber

Hervorragender Kleber zum Verkleben von
porésen Oberflachen. Besonders geeignet
zum Kleben von Keramik, Holz, Gummi,
Kork etc., verpackt zu:

2752 Panzerkleber 10g
2753 Panzerkleber 20g




Feuerfestkleber

Gebrauchsfertige, in Tuben verpackte
Feuerfestkleber. Gleiche Verwendung und
Anwendung wie bei den Reparaturmassen.

5416 Thermocoll

Schwarzer Feuerfestkleber, weil3 brennend.
Einsatztemperatur bis 1150°C, verpackt in
180 ml Tube - 300 g.

5417 Thermocoll

Schwarzer Feuerfestkleber, wei3 brennend.
Einsatztemperatur bis 1150°C. Verpackt in

17 ml Tube - 30 g.

5419 Thermofix

Beiger Feuerfestkleber, hellbrennend. Ein-
satztemperatur bis 1250°C, verpackt in 70ml
Tube - 115 g.

5420 Thermofix

Beiger Feuerfestkleber, hellbrennend. Ein-
satztemperatur bis 1250°C, verpackt in 17ml
Tube - 30 g.

Reparaturmassen

Sie werden fur gebrochene, ungebrannte
oder gebrannte Keramiken verwendet, die
nochmals gebrannt werden sollen. Die
Reparaturmasse in die Risse einschmieren
oder abgebrochene Teile zusammenkitten,
trocknen lassen, glatt abschmirgeln, mit glei-
chem Tonschlicker Uberdecken und
nochmals rohbrennen. Bei schweren Teilen
stiitzen. Danach kénnen die Teile glasiert
werden. Bei Reliefs nach Zusammenkitten
nur stehend brennen. Das Aufbewahrungs-
gefal dicht schlie3en, sonst Austrocknungs-
gefahr.VE 500g. Lieferbar in:

(18125 Kitt weild bis 1250°C
1126 Kitt rot bis 1200°C
1127 Kitt schwarz bis 1100°C
1145 Kitt weild bis 1400°C

Alles was der Topfer und Keramikkinstler braucht

<pETALLES

Glasurhilfsmittel

1150 Anpastemittel

Um gleichmaRigen Pinselauftrag der Glasur
zu erzielen, setzt man der Pulverglasur je
nach Anpastungswunsch zwischen 30-50%
des Mittels zu und fillt mit 10-40% Wasser
auf. Flussigkeitsmenge: Wasser + Anpaste-
mittel sollen je nach Glasur nicht 60-70%
Zusatz uberschreiten. VE 1 | Dose.

1151 Anpastemittelkonzentrat

Wirkung wie 1150 Anpastemittel. Wird zu 1l
Glasurschlicker in Menge von ca. 1g
(Messerspitze) zugesetzt. VE 100 ml Dose.

1152 Alterungsstopper

Verhindert bei angeriihrten Glasuren, die
Bindemittel oder Suspensionsmittel beinhal-
ten, den Alterungsprozess (Schimmelbil-
dung). Es reicht ein Zusatz von 1-2g pro 1kg
Glasurpulver. VE 180 g / 250 ml Dose.

1153 Malmedium DKF
Wasserldsliches, l6sungsmittelfreies Mal-
und Randermedium fiir Dekorfarben und
Aufglasurfarben. VE 250 g.

SSCH
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1154 Stellmittel

Verhindert die Sedimentation und somit das
Entmischen von Engobe- und Glasur-
schlickern. Das Stellmittel wird trépfchenwei-
se dem Schlicker zugegeben, so dass ein
kontrolliertes Einstellen der Glasursuspen-
sion moglich ist. VE 675 g / 500 ml Dose.

1155 Glycerin

Gutes Malmedium fir Dekorfarben. Eine
Losung aus Gummi Arabicum und Glycerin
sind ein alt bewahrtes Malmittel. VE 300 g /
250 ml Dose.

1158 Glasgum

Ein nichtschAumendes Bindemittel flr
Glasuren, welches die Abrieb- und
Griffestigkeit der ungebrannten Glasur
erhéht. Glasgum ermdoglicht einen gleich-
maRigen Pinselauftrag und begiinstigt den
Verlauf der Glasur beim Brand. Die
Zugabemenge liegt bei ca. 1-5 ml auf 100g
Glasurschlicker. VE 267 g / 250 ml Dose.

13
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GLASUREN HILFSMITTEL

Glasurhaftmittel

Wirkt in Glasuren und Engoben als visko-
sitatsregulierendes Bindemittel. Es erhoht
die Abriebfestigkeit, verleiht der Glasur einen
guten Sitz und verhindert das Abrollen.
Optimaler Zusatz liegt bei ca. 0,3% bezogen
auf 100% Trockenmasse. Vor Gebrauch gut
umrihren und einsumpfen lassen.

1116 Terra1l0 CMC 50 G

Dient als Bindemittel mit verfliissigender
Wirkung. Verbessert das Auftragen der
Glasur. Die besten Ergebnisse liegen bei
Zugabe von ca. 0,3-0,5%.

1117 Terra20 CMC 1000 G

Gleiche Eigenschaften wie 1116 aber mit
verdickender Wirkung.

1118 Terra 30 CMC 300 G

Erhoht die Viskositat und Haftfestigkeit der
Glasur und dient als Bindemittel. Verbessert
das Auftragen der Glasur. Die besten Ergeb-
nisse liegen bei Zugabe von ca. 0,3-0,5%.
Universell einsetzbar.

1119 Dextrin

Ein organisches Bindemittel, das eine gute
Haftung der Glasur auf dem Scherben
bewirkt. Zugabe bis zu 2%. Beim Aufbewah-
ren des Glasurschlickers unbedingt mit 1152
Alterungsstopper verarbeiten.

1120G Gummi Arabicum

Erhoht die Haftfestigkeit und erleichtert die
Verarbeitung beim Bemalen von Dekorfar-
ben; dient zuséatzlich als Bindemittel. Die
Zugabe von ca. 0,3 bis max. 2% verbessert
die Malfahigkeit und Haftung der Dekorfar-
ben. Lebensmittelqualitat. Beim Aufbewah-
ren des Schlickers unbedingt mit 1152
Alterungsstopper verarbeiten.

Glasurstellmittel

Ein Zusatz verhindert das Absetzen und
Entmischen von Glasuren. Verbessert die
Glasurhaftung auf dem  Scherben.
Ermoglicht das Glasieren auf senkrechten
Oberflachen ohne Schlierenbildung.
Verhindert Wulstenbildung auf den Randern.
Glasuren, die mit Suspensionsfix angesetzt
werden, sind weitgehend alterungsbestandig
und neigen nicht zur Viskositatsernied-
rigung. Zusatz bis zu 0,5% bezogen auf das
Trockengewicht der Glasur. Gute Ergebnisse
beim Pinsel-, BeguR3- und Tauchglasieren.

1121 Suspensionsfix BS 94

Universell einsetzbares Suspensionsfix mit
guten Eigenschaften beim Verarbeiten von
Glasuren in allen Auftragstechniken. Der
Glasurschlicker neigt auch bei langerer
Aufbewahrung kaum zum Viskositatsabfall.
Zugabe 0,3-0,5% auf das Glasurtrockenge-
wicht.

1122 Suspensionsfix BS 95

Ein Suspensionsfix mit guten Eigenschaften
beim Verarbeiten vor allem bei Glasuren, die
mit dem Pinsel aufgetragen werden.
Ermdglicht einen guten, dickschichtigen Auf-
trag der Glasur mit gleichmafRigem Aus-
brand. Zugabe 0,3-0,5% auf das Trocken-
gewicht.

1123 Suspensionsfix BS 96

Dieses Suspensionsfix verbessert neben der
Suspensionsstabilitat die Haftung und
erhoht die Griffestigkeit. Die optimale
Zugabemenge liegt bei ca. 0,3-0,6% bezo-
gen auf die Trockenglasur

Bei der Verarbeitung von Bindemittel und Suspensionsfix in
Glasuren, die langer in flissigem Zustand aufbewahrt wer-
den, ist eine Zugabe von Alterungsstopper 1152 notwendig.

1135 Suspensionsfix BS 97

Universell einsetzbares Suspensionsfix mit
guten Eigenschaften beim Verarbeiten von
Glasuren in allen Auftragstechniken. Es ver-
bessert die Haftung und erhoht die
Griffestigkeit, ohne die Nasszeit wesentlich
zu verlangern. Zugabe 0,05-0,5% bezogen
auf das Glasurtrockengewicht.

1136 Stellmittel BS 98

Erhoht die Viskositat der Glasur. Verhindert
das Absetzen des Schlickers und die
Verarbeitung sowie der Glasurausbrand wer-
den positiv  beeinfluBt. Die besten
Ergebnisse liegen bei Zugabe von ca. 0,2-
0,5% bezogen auf die Trockenglasur.

1131 Bentone EW-M

Erhoht die Viskositat und Haftfestigkeit der
Glasur. Verhindert das Absetzen des
Schlickers und die Verarbeitung sowie der
Glasurausbrand werden positiv beeinfluf3t.
Die besten Ergebnisse liegen bei Zugabe
von ca. 0,3-0,5%

1132 Bentone EW-H

Erhoht die Haftfestigkeit der Glasur und ver-
hindert das Absetzen des Schlickers; die
Verarbeitung und der Glasurausbrand wer-
den positiv beeinfluf3t. Zugabe von ca. 0,3-
0,5%

1134 Bentone EW

Erhoht die Viskositat und Haftfestigkeit der
Glasur und verhindert das Absetzen des
Schlickers; die Verarbeitung und der
Glasurausbrand werden positiv beeinfluf3t.
Die Zugabemenge liegt je nach gewiinschter
Konsistenz zwischen 0,3-1,0%.
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KERAMIKBEDARF GmbH
MIT KUNSTLERBEDARF

Manderscheidtstr. 90
45141 Essen

Tel. 0201 - 29966/67 « Fax 0201 - 297444
KUNDEN LIEFERADRESSE:
NUMMER
(Rechnungsanschrift)
NACH-/VORNAME: TEL:
FIRMENNAME: ABHOLUNG AM:
ANSPRECHPARTNER: PAKETDIENST: SPEDITION:
STRASSE: bearbeitet am: «
o
. - ]
ORT: Bearbeiter: 5
TEL.: FAX: DPD-Paket Nr.: ¢
N
E-MAIL: Spedition: o
GEB. DATUM: Brutto-Gewicht/Paket:
MENGE ART. NR. BEZEICHNUNG PREIS GESAMT

Versand-Hinweise:

DPD-Dienst:

* Zuschlage:

Spedition:

Bestellung erfolgt nach Allg. Geschéftsbedingungen
der Fa. BSZ Keramikbedarf GmbH, Essen.

Paket bis 31,5 kg (brutto) * netto 5,00 brutto
Verpackung zzgl. ab netto 1,25 brutto
Gipsformen-Brennplatten zzgl.: netto 2,00 brutto

zzgl. Kosten fur - Gefahrguttransport, Inselzuschlag, etc.

auf Anfrage

5,95
1,49
2,38

Datum / Unterschrift
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BSZ KERAMIKBEDARF GmbH

Manderscheidtstr. 90

D-45141 Essen

Seite 2 - (Fortsetzung)

MENGE || ART.NR.

BEZEICHNUNG

PREIS GESAMT

Zahlungsbedingungen:

Wir bitten um Zahlung sofort netto nach Erhalt der Ware.
Erstbesteller bitten wir um Verstandis, dass sie grundsétz-
lich nur gegen Vorkasse beliefert werden.

Lieferungsbedingungen:

Bei Bestellungen unter € 25,- Warenwert netto berechnen
wir einen Kleinmengenzuschlag von € 2,50 netto.
Mit der Anlieferung der bestellten Waren erlangt der Kauf-

Vielen Dank fur lhre Bestellung.

vertrag Glltigkeit. Sie haben als Verbraucher (nicht
Schulen oder gewerbliche Nutzer) entsprechend der
Regelung des § 356 BGB ein Riickgaberecht ohne Begriin-
dungszwang innerhalb von 2 Wochen. Die nicht benutzte
Ware muR frachtfrei an uns zurtick geschickt werden.

Erklarung der Netto/Bruttopreise
Der Netto-Preis versteht sich ohne Mehrwertsteuer (GroR3-

handels-Preis). Der Brutto-Preis beinhaltet die gesetzl.
Mehrwertsteuer von 19% und bei Buichern von 7% MwSt.
Unsere Rechnungsstellung erfolgt grundséatzlich zum
Nettopreis, die MwsSt. wird extra ausgewiesen und ist im
Endbetrag enthalten.

Ausnahme bildet die Gruppe Buicher. Sie werden direkt als
Brutto-Betrag abgerechnet incl. 7% MwsSt. und somit nicht
mehr in der gesamten Summe der MwSt. berticksichtigt.




LIEFER- UND ZAHLUNGSBEDINGUNGEN

Liefer- und Zahlungsbedingungen

Allgemeines

Durch Auftragserteilung werden unsere nachstehenden Liefer- und Zahlungsbedingungen, falls nicht anders vereinbart,
Vertragsbestandteil und schlieBen Einkaufsbedingungen der Abnehmer aus. Dies gilt auch, wenn wir abweichende Bedingungen
oder Gegenbestatigungen des Kéufers, denen wir hiermit grundsatzlich widersprechen, nicht ausdricklich ablehnen. Abbildungen,
Analysen sowie Angaben Uber MaBe und Gewichte, Frachten usw. sind unverbindlich. Irrtimer und technische Fehler oder Fehler
bei der Preisauszeichnung im Katalog bleiben vorbehalten.

Falls einzelne Klauseln unserer Bedingungen durch gesetzliche Bestimmungen ungultig werden, so bleiben die Ubrigen
Bedingungen davon unberihrt.

Wiederverkaufer kénnen unsere Ware an weitere Wiederverkaufer nur mit unserem schriftlichen Einverstédndnis verkaufen.
Abweichungen hiervon fihren zu RegreBansprichen.

Preise und Angebote

Unseren Einkaufsvorteil als GroBabnehmer bei unseren Lieferanten geben wir an unsere Kunden weiter. Die hieraus resultierenden
guinstigen Preise auf dem GroBBhandel-Level (Preisangabe netto, ohne Mehrwertsteuer), ermdglichen jedoch keine weitergehenden
Nachlasse. Beachten Sie aber bitte bei vielen Artikeln unsere noch ginstigeren, gestaffelten, mengenabhangigen Verkaufspreise.
Die fett angegebenen Preise verstehen sich brutto, d.h. mit Umsatzsteuer. Die aufgefliihrten Angebote gelten, falls nicht anders ver-
einbart, freibleibend und unverbindlich. Verpackungs- und Versandkosten gehen, falls nicht schriftlich anders vereinbart, zu Lasten
des Kéufers.

Erfiillung und Versand

Der Versand geschieht auf Gefahr des Kaufers auch bei frachtfreier Lieferung. Das bedeutet, da3 Anspriiche wegen Beschadigung
gegen Paketdienst, Spedition oder Post nur vom Empfénger gemacht werden kénnen. Daher ist vor der Annahme der Sendung zu
prifen, ob diese unbeschadigt ist. Beanstandungen sind umgehend auf dem Ubernahmevordruck, der fir die Transportdienstun-
ternehmen bestimmt ist, zu bestétigen. Anderenfalls leisten die Transportdienstunternehmen keinen Schadenersatz.

Versicherungen erfolgen nur auf Verlangen und Kosten des Kéufers. Mangels Versandvorschriften wéahlen wir nach bestem
Ermessen die billigste Versandart. Nicht abgenommene Ware lagert auf Kosten und Gefahr des Kaufers. Waren bis zu 30 kg pro
Paket werden durch den Paketdienst frei Haus angeliefert: die Versandkosten werden gesondert bei Rechnungsstellung aufgefuhrt.

Beanstandungen
Unvorhergesehene Ereignisse, die auBerhalb unserer Einwirkungsméglichkeiten liegen, verlangern die Lieferzeit angemessen.
Hieraus kénnen keine Entschadigungsanspriche hergeleitet werden.

Der Kaufer hat die gelieferte Ware unverzuglich nach Empfang zu untersuchen und wenn sich ein offensichtlicher qualitativer oder
quantitativer Mangel zeigt, diesen innerhalb einer AusschluB3frist von 8 Tagen ab Empfang der Leistungen zu riigen.

Haftung

Wir haften nur fir vorséatzliche und grobfahrlassige Verletzungen unserer vertraglichen Pflichten. Im Falle unserer Haftungspflicht
kann der Kaufer Ersatzlieferung bzw. Nachbesserung von mangelhafter Ware oder Nachlieferung fehlender Ware innerhalb einer
angemessenen Frist verlangen und sofern dies fehlschléagt, den Kaufpreis entsprechend reduzieren oder vom Vertrag zurlcktreten.

Weitergehende Anspriche, insbesondere solche auf Ersatz von Folgeschaden wie auch von Schaden, die durch unsachgeméaBen
Gebrauch unserer Waren oder Nichtbeachtung unserer Verwendungsvorschriften entstehen, sind ausgeschlossen. Wir haften
ferner nicht fur entgangenen Gewinn oder fur irgendwelche Vermdgensschaden des Kaufers bzw. Bestellers.

Preisdnderungen, Liefermdglichkeiten, Druckfehler, Darstellungsfehler von Abbildungen, Produktbeschreibungen oder sonstige
Irrtimer bleiben vorbehalten.

Zahlung

Zahlungsziel: sofort netto ohne Abzug

Rechnungen sind, soweit nicht anders vereinbart, sofort nach Empfang der Ware ohne Abzug féllig. Erstbesteller und Kunden aus
dem Ausland werden grundsatzlich nur gegen Vorkasse beliefert. Der Versand aller Lieferungen bleibt uns in jedem Fall gegen
Vorkasse vorbehalten. Bei Uberschreitung der Zahlungsfrist dirfen wir, ohne daB es einer Inverzugsetzung bedarf, vom
Falligkeitstag an zum Ausgleich der uns entstandenen Nachteile, Verzugszinsen in Héhe von 4% Uber dem jeweiligen von der
Européischen Zentralbank bekannt gegebenen Basiszinssatz berechnen. Ferner werden alle durch Zahlungserinnerungen und
Mahnungen entstandenen Kosten in Rechnung gestellt. Bei Zahlungsverzug werden alle offenstehenden, noch nicht falligen
Forderungen ohne jeden Abzug sofort zahlbar.

Eigentumsvorbehalt
Die Ware wird erst nach vélliger Bezahlung Eigentum des Bestellers. Verpfandung und/oder Sicherheitsiibereignung von uns gelie-
ferter Ware vor vollstdndiger Zahlung ist nicht gestattet.

Bei Zahlungen in Wechseln oder Schecks erlischt unser Eigentumsvorbehalt erst nach vollstandiger Einldsung der Papiere und
Begleichung der Nebenkosten.

Erfallungsort und Gerichtsstand
Erfullungsort fiir unsere Lieferungen sowie fir die Zahlungen ist Essen. Gerichtsstand ist Essen.

© Nachdruck und / oder Vervielféltigung dieses Kataloges, Abbildungen etc., auch auszugsweise ist nicht gestattet. Nichtbeachtung
wird strafrechtlich verfolgt.



Rohstoffe - Tonmassen - Porzellan - Engoben - Glasuren « Dekorfarben
Farbkorper - Gipsformen - Werkzeug - Hilfsmittel - Speckstein *
Keramische Gerate & Maschinen - Brennéfen
Topferscheiben - Fachbiicher

BSZ Keramikbedarf GmbH

Manderscheidistr. 90 - 45141 Essen

Tel. 0201/ 299 66
Fax 0201/29 74 44

info@bsz-keramikbedarf.de
www.bsz-keramikbedarf.de





